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Condicionamento de
maquinas de papel kraft J

Artigo:
Estudo do balango da

capota da maquina
de papsal

Saide:;
Remédio na hora certa

J

Tive o privilegio de participar de lodas as e
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55a intencan & continu
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anterior,

Voltamos ao assunto condicionamento de felros. Desta vez, especificamente
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Volni Nunes de Moraes Junior

W Condicionamento de maquinas de papel kraft

Introducao
O termo c'"'|:I-;:|:1r'f=.'nr:'1‘:1 & utilizado no merc
r Sislemas re 'IS-'\..:i

s elapas da proo

) de papel e
] [ur manier a

a0 0 Dape

DS5e Dara Qesigr

ged Ir-r.r."*

ilickae

falaremos sobre a manuten abilidade d

s da parte Om e, rna;‘_—'. espe cificamente sobre os
tettros. Construidos -J"l'”f"[f material sintético, a poliamida
tanto na b ito no véu, 0s feltros ¢ enham fungao
mportante na pren a,.l'-..]'-.. m da folha na saida da formacao,. O
obje sipal & tirar o maximo de & sivel da folha, antes

ooe
Que a mesma entre na secagem -’J':.I"""' gue para isto nao

Meste caso

YEsHmen

pode marcé-la, rompé-la ou danificé-la na passagem pelas
prensas
Quais seriam 05 resultados oblidos quando operamos com

felros mal condicionados? A lista ge conseguéncias po
bem exenss No enlanto, vamos
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desempenho da maguing;
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Perfil transversal da folha ruim

Palos itens acima F':-.":l.'|t"'r'|'|!.'|.\'_. notar com certa facilidade que um
sisterma de condicicnamento de feltros mal dmensionado ou
":."‘"‘I{"'I!"IFI'I:".E d M LM aumie rdecustop f'.-'i':f:"l.:'l..:'l|'-;;'.":

nada des el nesia z"['l" ca demargens esirenlas

Sistemas de condicionamento
Os componentes de um sislema

Ao constituidos basicamente de

de condicionamenta de teltres

G

* Chuveiros de alla pressao
Chuveiros de lubnficacao
raaphcacac de prod
o eliposde .".n;‘.ut*.fe

Chuveiros
Caias de v

Haspas

108 QUIMICOS;

ras

Bambas de v

."1'-i:_'|:_| X0 DOCemos ver dois ¢ S35 COMm as

deais do sislerma de condicionameanto,

configuracoes

® chuveirs quimico (1)
» chuveire aguiha (2)

® [ubnificacio caixa (3)
» caia sucglio (4)

‘a
—

wchuresirs quirico (2]
w» churvsirs agulha (1)
« huibrificaglio caia (3)

* calxa succlo (4)

Chuveiros de alta pressao

A funcéo principal do chuveiro de alta pressao é absir caminho para
que 0s contaminanies possam ser -'.*Ir"'m;'.;‘.e'r':.iu Cax
Paraislo i am ser abertos no feliro ulrj-'nrj
gasta muilo menos agua quanda r*n*;x adocomach
a impeZa alua ge
menle projets
angulo de inc
equiparmen |.“.
problemas de per

Fator importante para um bom funcionameanto do chuveiro de alta
pressdo e a qualidade de dgua. No mundo ideal, esta &g end
almente fras o, COMm a re .1| Gando
sumo de agua e mento de circuito, prncipalmente
iti o matéria-prima, pode s
o O ust & re : esde que esta agua
mais doque 50 p r" sdlidos para chuveiros com did mr1”-r1r hico
de até 1 mm. Ainda em relacao & gua, o uso de temperatura (40 a
BOAC) & allamente recorme 0 que diminui consiceravelrmen
& aviscosidacs ¢ antando a eficiéncia de m; 73
O emprego de & peratura infencr a do feliro px

seqimen 10 ¢ 5 I""'.""_..'."jlliiiiri i

S8r praferanc Mo enta

& Tl WO B

fatr

Zam

Callsar
sndicionamento

O feltro pode variar de
realz: ram que e neste intenvalo ¢ :
atings uma 2ona de fluxo wrbulento, com alto conted
Disténcias aibu w0 de 200mm ainda estaram em um
larminar, 0 que ac de 400mm nicia-se &
nevoa de ban iergia. A figura abaio ilustra ainfluds
na limpeza do feltro

A disténcia do jab

108 apa

e

A0 limpanie
relativa

Disténcia do orificio
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Valni Hunas de Moraes Junior

A presss 3 &m urT icdarm

ngulo de ing

ente

Alérm disto

veshirment

. Felocidade .
Velocidade = — LTS Digmetro,
oscilagio  Comprimento g, bico

E importante re ras Si'F':"li'.‘EaE"ﬂ'—.'!Eff'.J'.l.,'E] o feltro. Ma foto
de uma amosira nao fratada com chuveiro de alla pressao
notamos uma compactacao das fioras do veu. Ja na amostra
onde o chuveiro foi colocado auma ciade 50 mm, as fibras
es130 um po ais abertas ’qmr“_-: isto, na amaostra com o
Jioy a4 l“-'lr* m, percel rande diferenca
na espessura e cra de mais espagos vamios no fellro,

faciitando desta forma a remogao :ﬁ: particulas contaminantes

para manter as unidades na mesma base

a5 S0
el IO S2 E
Nos CJLirm

chuveiro inst:

Chuveiros de lubrificagao

Para definiro E:L"l"‘u ulo de incidéncia do jato, devemos recordar que

tan li.? O r:’.ﬁ tro quanto o jato estao em movimento e, portanto,

YOMTEImEe

po: um momento, que & definido pelamassadeum o i
anles das
multiplicada pela velocidade d. i
b R ubrifica
ae -'|-_‘, 3. Lomd 100a f.' AN

5210, MEspon:

especiico
plicados &

Chuveiros para aplicacao de produtos quimicos

noependants da localizacao, intermos ou extemaos, na saida do nip”
IMENSa O ProxinT
& e
dependem do forme

CoNadd na ma

ionado
ocamento do

coan, atlualmeanta existe uma
3 de produt
chuvenrd do tipo leque

=1

‘|1 5 formar um Anguilo

com a superdicie do feliro, teramaos o maximo de ;

3o (nomerno 3), S

ca do ato com baixa disg oato B
! de faxas devido a forma
| ICHD, © uma boa distribuicso
Ilo dos bic gnitre bi NESMO
M serconsiderados
{ :':ZjL'-"-'r:':r1r‘:'-.' :
s chuvieinos cor
uniforme
Alguma .":_|t"|rl*r||..|:1tnr..
E SN0 LM s
argu
O empreg : Comer
dada, alusimenie, co a0 de
frabalho varia d
i Sl r 5
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{
VW\ JAVATAVAYA

Caixas de vacuo e coberturas

Meste itemn, dois elementos Bm importancia vital para um bom
condicionamento: o fluxo especlico de ar & 0 tempo de

permanéncia do feftro com a drea abena da cawa de sucgio.

lpicamenta a cara de succio esta coneclada a um separador
de arfagua gue por sUa vez ﬂ gaco a uma bomba de vacuo
Recomenda-se 0 uso de pemas ou bombas separadas para
cada caka de succao da prensagem, para evitar

desequilibrio no siste

na secao

ma de vacuo

As coberfuras podem '-r'B.' ar de estilo, rasgo reto, espinha de
peie, Zigrag, e o material de fabricagio, pc 'E[ F."I"' cerdmica
S

Comvencional ou avangadsa 2 O PO Qe Cama

a. Quakguer gue

Wilizado, existirdo vantagens e desvantagens em cada configura
Gd
O importante & atestar que a area at -a:'I;. resultante do desenho

escoinicoD,
nenciae o

proporciorn

XD E

4.5 ms Fﬂ[ 3 yal

di

N .
ulo resultar emuma fe

da de largura superior a

IZacas

Jar a seguinte

= N‘MPGI*PTM"““:“{mﬂ X welsidade di feltve i

Largura dﬂﬁnda[mm} o0

s -

ar poGe Ser CONsioers

i de a e Sarre

ANTHY =SV ILIL) ¢

O fluxo especi
forca motriz responsavel pela limpeza do felfro nas caixas de
succao. Pode sercalculado de trés maneiras distintas:

« De posse da vazéo total de ar formecida :ela bomba de
Vvacuo, dividir este valor pela drea aberta da caixa de succao;

« Pelaeguacaomodificada de De Crosta, quelevaemconiao
nivel de vacuo e velocidade do ar medidas nas fendas das caxas
desuccao,

« Arbitrando uma velocidade média do ar nas caixa

podevariarde8a 14 mys.

s que

A faia utiizada para o fiuxo especifico de a quadovaide 6o a

ndo da

entupimanty e

ICU0 for excepcio
das ndo deveran apresentar
'-'-|'I=~ nQ caso das co
apres

Qutro ponto
larguras inferig
lipo espinha

entupimeanio.

a 11 mm, prng

ez, pos, DOde

embrandi

separadores ar-a A0UE.

Raspas

0% [0S gUia ou nas

Sua funcao em ami

cas0dos rolos guia, as it

silacan deve

dade de contatoem aexten
agua figL
) ia" de maneira igual,

ConNSegUer |'ZZ‘I"'Z?I".'Z"

cie como um odo né

e omnar no

= N fAas0d a,,.'l.-.:

23l probiema &

s CAs0s,

:.|:'L,.J|ur.:i.mi .1L1(‘

Jia deverag conlar co DANCaGd0

seumulo de finos emi

Asraspas dos rolos
Falhas ne
do ol
localiz

QECIaCd0e

chintas

3 ale desgaste

podend

Nk

0 QOr aima
Bombas de vacuo

as bombas de
la magquina de
mento. Existerr
ncionamento das
1a opera em alos

do -..'.;;-'u'-';iv-lx;|||[='|'u feltros
rfefir diretamente

1 problen:

Parte impaortante
Vacuo poder
p , CAS0 apre
bagicamer l'mi jas

0Moas

Isto O
anto mais antiga a
fato, por Que ocorme |
também ocarmer 1
de entrada condensa denitro da l':f;mr;.':_ dirninu
damesma

0ire porgque l'-a-'

feltros
alhardo com uma quantidade extra de agua, diminuindg o tear

as0 0 sistema nao tenha a capacidade adequada, os

'\..--u.l el

raba
seco de entrada na secagem, au esta forma o custo de
producao devido ao uso de mais vapor, ou imitando a velocidade da
maquina. A remogao de contaminantes também sera prejudicada,
puJ-r“.: CAUSAr Do |F as deenfupimento ou desgast 3

mentando C

e dos feliros

Jase osisterna estiver superdimensionado, teremaos uma opartunida-
de f'J': otimizagan, principalments, quanto ao consumo de energia
...ql. na de a..-c.'_DE

glgfricadam
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de bon Conclusao
rmiedic
I i 1 je oS itens m L i el
f il NEes Co 1 i U, tém fort
I f ndicionan f ] | de
na, que 3 Xn | lanme r
e oy IcE0 do pape i
Portant i ( 1 inucao da velocidad Ta(l | reduca
I Oy 18 IS0 O L= D i { A
O lesies I levem awnaliar as o«
0N nte-los i i

OpEracionais

Referéncias:

Perﬁl do autor

VENTA: =L &5

A VentaBelt XT e-groove produz resultados superiores devido &
configuragao e o formato dos espagos vazios da manta, os quais
propiciam manuseio de dqw N0 Nip, proporcionanda o maior teor seco

du folha

Caracteristicas Banaficins

« Base com estrutura estave * f\in r,r.- erJ 158 O0e 5apala
« Bevestimento durdvel de poliuretanc

= 51 ado feltro ranhurada aio I:—‘.-:]r saco da folha

vida com maximo
desempenno

* Menor taxa de desgaste das
ranhuras

™ .""a-\.u-lo Imo reduy

* 2-grooves ;j.ﬂf‘*'.u.'r'ﬂa'a"f groo WeS)

zido de energia
* Maior produtividade
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A Sérgio Luiz Pereira
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W Estudo do balango da capota da maquina de papel

Introducaon

o =%
anes N .. E.
& "
Capotas abertas c‘mb;{::'d::m
Fechadas: 1
P.m.agem Ponta

RN H H &

O CONSUrmoy O vapor

para olmzar o

Com pordo aberto ¢ Totalments fechada  Totalments fechada +
ventilagdo afetiva e venlilagdo efetiva ventilagdo +
nios bolsbes nies bolsbes recuperacio energia

Sistemadeinsuflamento da capota

Wgwapce [ Kig 08 agua | Kigvapor | Rgpapel | Kgvaper | Kg papel
#vaponaca ibeen 3izw Erass) (328 Eress)
Vapor ulizado no
SHMMA S FINAgHT 113-1.20 1.20-17 20-24
308 SeCROCras
WO DN ST O
& Oy irsuNamanto da 018 -0.20 Dia-0,30 030 - 040
W PSSO DOrg
Concerasdior ou = 2% = M = %

re a folha e o ciling

Jara delermin
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Sérgio Luiz Pereira

resultando em menor evaporacdo na
mento. Além disto, um sistem:

Causar pic iblernas de petn

e pressurizada e o calor e a umidade

aquina

rransversal de urr

“haming, com o
ade para cima
100 aguecido

o ar de insuflamen

N3r e ConsUmo espa

& yalume minimo da ar de insuflamento pode
ser calculada utiizando a tabela abaixo em fungio da taxa de

evaporagao considerando a drea total dos cllindros

maguiria em var

y longo da capota. Mo desenho abe

. ) s iy W L =18 8 P s T ] anaracan

— e T zm,.,ar_qrgf1lf.ﬂ.£f>ﬁpk:ﬁda|%;_,r.-,V.-,.
Evaporacho (Umidade| 350 | 35m | 28m | 22m ettt S e
kg/hfm? Bolsio dos painels da capota (para evitar vazamentos) para capo
43 0,120 iz 4.0 4.8 59
98 0,165 4 | 56 67 | &l
14,6 0,200 54 6,7 B0 5.8
19.5 0,230 61 | W7 8.2 | 112
4.4 0,255 6,9 8.6 0.3 12,6
93 0,275 6 | 95 114 | 139
4.2 0,290 83 104 1.5 153

o ponto
nivel recomen-

Zeroestal

O Iopo C

39,1 0,300 92 | 115 138 | 169

" 1 de diferentes ipos e«
para diferentes tipos de papéis e gra
MOSra exemplos de conlig 5

[ =p————
1 b .
s Exmreics e Lffia capata feckhada e o ponto 2o
% 1 Canas srabimioss Figura 3: % ! of
ey
wecager

{F d] 1 Caman oitabiitadorsn

Figura2: .oy

Alugiments, as caas

ra recomendada feire O ar o "|!_R.L.| armento f_'Z- 2im
g95°C etapa, o levantamento das caps
CRITIC
como falta de informagdes. Os pontos de amostragem para andlise
dos fluxos de ar e de umidades tambem devem ser bem s2leciona-
dos. O ideal & que a medigdo seja realizada num po onde o fluxo
dear sejalaminar. Esta e a maior dificuldade devido a proximidade dos
es5 deventilagio e exaustio da capota, e curvas ou &ngulos nos
Em funcao desta diticuldade, o numero de amosiragens em

panto de medicAo devera ser maior

s nominais pode

rermmas, Derm

as, Den

ACLIECIME
menta, na

maiares |
liquido die 2%
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=

ustones 1 e

15la configuracao de capola

j@ 130 g H0Mg :
ydal '-.:| 30t

1o baixg, O

3 (INs

aos car
MpEoranies para um

A seguir, exemplo de uma avaliagao da capota numa
maquina de papel Kraft.

| Produgao bruta Tons/ b 176
LUrnidade apis prensas % 64

| Total dgua evaporada Tons' h Fiiki
Consumao de vapor Tons' h 4r.2

| Consume especificovapor | Tens vapon lons agua evaporada 1,34

| Evaporacac especifica Kg agua evaporadal b m* 21,0
Capota iplalmenie fechada com venlilacio nos bolsdes

a4 capotd e

mo de 1,2 pode ser

Tabela 3z [ cdos do

do sistema de insuflamento

i Umidade o T
Posigio Agua Ar Seco
g HzDv'kg ar seco | kg HaOVh | kg ar seco/h

Ventilador 1 48,6 521 10.728
Ventilador 2 48,6 625 12.865
Ventilador 3 53,2 1.168 21,946
Ventilador 4 41,2 308 7473
Total 2622 53.012
Tabada 4: Aosumo dos dacos da medicad do sistema de rsufiament

Ma tabela 4, com o resumo

ar de insuflamen

9D0ning-C
2.0phmizing Stes

HOLICY

3 COIM as vaFDeer

IS iF > POHE 0, « |

Evaniy
egurements

volume total de ng - TIF0404-33

&y Intemnatona

As lemperan
tomode 13

Mo ziste

Perfil do autor

=R~

Posiclo Agua Ar Seco e da K '
g HzO/kg ar seco | kg HzO/h | kg ar seco/h Aloany

g a5 MNa AlDE
jor de Produtos

Exaustor 1 1627 8.527 52.304 —_
Exaustor 2 186,0 17,541 94,298

Exaustor 3 99,6 5.837 56.589
Total 3. 705 203.208

Tabela & Resumodos dacdos da medicio do sistermade nsufiamento
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a0

ENUEN00 0 Mma

COrpo NG decomer de 24 hor
ara que a levolinoxna
umpra sua fungao

férm

0G0 a0 O

or esse motivo, grande pal
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3 Wa e a
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P Quiz

Saiu o vencedor do primeiro Quiz realizado na edicao passada do Momento Técnico da Albany International. Entre os participantes como
maior nimero de acertos, o sorteado foi 0 Engenheiro Eron da Silva, da Santher Fabrica de Papel Santa Therezinha - Unidade de Penha.

" FABRICA BE PAPEL
C-NTA THEREZINHA S.A.

¢ Consumo

Paul Marius Andersen (E), vendedor técnico da Albany Inernational, entregando o prémio ac Eng. Eron da Silva, sorteado no Quiz da edicdo 25

Respostas do Quiz na edigao 25: Questao 3

pasicamenie

Questao 1 revestimento fem cas
I ura e superficie noraiodacurvada sapata

Questao 2 Questao 4

rment o desaguameanio nono da prensa
Participe vocé também!
& DECIDANES (LS e

Questoes da edigac 26:

3 velocidade de oscilacdo do chuveino ce alta pre
Cite urma razdo pela gual uma bomba de vacuo perde eficiéncia operando em nivels de vacuo elevados.
3. Qual & o "benchmark™ mais efetivo para avaliacdo de eficiéncia energetica na segao de secagem da MP?

4. Qual a recomendacio minima & maxima que deve eslar a umidade do ar de insufiamento para a capota da secagem da MP?
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CAT

Conhecimento a fa

CLUSTER ANALYSIS
FOR THE

Tool
PAPERMAKER

vor da produtividade

Durante o processo de fabricagao de papel, existem causas individuais e
combinagdes de fatores que sao fundamentais para a lucratividade da operagéo.
Pensando continuamente em gerar valor ao cliente, a Albany desenvolveu o
"CAT", uma ferramenta capaz de analisar e cruzar milhées de dados para
responder com clareza questdes técnicas até entao desconhecidas.

Com esse sistema & possivel descobrir fatores e variaveis que impactam nos
custos, ocasionam quebras na maquina de papel ou influenciam nas
especificactes de qualidade.
CAT: uma otima ferramenta para reduzir custos e aumentar a produtividade.

e 1263 G
Sindn Breaks Per Day vs 246.TANG
T43-F| 1001 Pk.Up Uhle Bx.\Weir Flo

500
. 135.2 #31.8
400 ] 15 1§
"= 3,00
200
TG &0 1.00 4
205,52 o
15l Quartile | 2nd Quartile | 3rd Cuartile | 4th Quartile
W Breaks Par Day 263 288 ama 426

Average [=1508815 | [(Zii7774 | [ 2632007 | [ =263.201

Iw 216.3634

Walug B min afer

215. 9987

Oportunidades para o setor
papeleiro:

* Custos de quimicos;

» Paradas nao programadas;
* Runnability;

+ Consumo de energia;

* Qualidade da folha;

= Custos das vestimentas.

Propriedades que podem
ser quantificadas:

* Redugio de vapor;

* Reducdo de passes;
* Velocidade/ producan;
* Retencao;

* | isura da folha;

* Entre outros.

%BANY
INERNATIONAL

www.albint.com.br

Orgao Informative de Albany International Brasil - Setembro de 2011 - Albany nlemaion

Expediente:

indmomento_tecnico@albint.com

| Umn canal direto para sugestoes e dinidas
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